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CNC-Werkzeuge

................................................................................................................................................................

ADI - Qualitat made in Italy

Das norditalienische Unternehmen ADI wurde 1980 gegrindet und zahlt heute mit seinen mehr
als 12b Mitarbeitern zu den weltweit fihrenden Herstellern von Diamantwerkzeugen fir die
Bearbeitung von Naturstein, Quarzkomposit, Keramik und Glas.

GroBes Know-How und die hervorragende Zusammenarbeit mit Maschinenherstellern sowie
der hohe Stellenwert, den Forschung und Produktentwicklung bei ADI einnehmen sind aus-
schlaggebend fur den Erfolg. Auch beim Einkauf der Rohstoffe legt ADI groBen Wert auf
(ualitat: die jahrelange enge Zusammenarbeit mit Lieferanten garantiert eine gleichblei-
bend hohe Qualitat der CNC-Werkzeuge.

Nach nunmehr tber 10 jahriger, partnerschaftlicher Zusammenarbeit zwischen den
Hausern ADI und Konig sind diese Werkzeuge als eine feste GroBe auf dem deut-
schen Markt etabliert.

Innovationen wie die Einfihrung der UHS-Werkzeuggeneration, dem MFP5-
Profilwerkzeug, den Ninja Blades, Hochleistungspolierwerkzeugen und vielem
mehr, machen das Team ADI/Kdnig zu einem wichtigen Partner fiir Handwerk und
Industrie.

Sinnvolles Zubehor, wie .B. unsere ADI-Sauger und Losungen fur die Keramik-
bearbeitung runden das umfangreiche Programm ab.

--------

Profitieren Sie von dieser Partnerschaft - qualitativ hoch-
wertige CNC-Werkzeuge und sachkundige, individuelle
Beratung.

66



INDUSTRIAL DIAMOND APPLICATION

i

KONIG

SCHMIEDER 67




| Beckenausschnitt

Piktogramme

B Vorschub ©J Granit
Drehzahl @  Marmor

() Zustellung Quarzkomposit
&  Absenkung & Keramik
Oszillation G OGlss

(€3 Diamantbelag

ADI CNC Konturenfraser UHS orange

fiir Granit und Quarzkomposit

g22mm| @@
8 300-400 mm/min
4.800-5.500 U/min
022mm| @
B 400-600 mm/min
5.500-7.000 U/min

02%mm|&

— Hochgeschwindigkeits-Konturenfraser fiir Granit mit4 Segmenten

— durch neue Technologie und speziellen Diamanten Vorschub bis 400 mm/min bei Granit,
bis 600 mm/min bei Quarzkomposit mdglich

— duBerst schnittfreudiges Werkzeug bei gleichzeitig hoher Standzeit

— sehrwichtig bei Betrieben mit hoher Auslastung, spart Zeit und damit Geld

Anschluss R1/2"a | segmentierter Belag

Maschinenanforderung: mindestens 7.6 kW | wichtig: ausreichend Wasserzufuhr intern und extern

o e ket ) 250-400 mm/min
" m 4.500-5.500 U/min
1 i F85.100008

i 3 F85.100026 02 mm| @

2 8 F85.100036 &) 300-500 mm/min

5.500-7.000 U/min
N

ADI CNC Konturenfraser gold

fiir Granit und Quarzkomposit

P
022 mm | GO@

) 750-300 mm/min

4.800 U/min

026mm| Q@
B 240-280 mm/min

— schnittfreudiges Allround-Werkzeug zum Einsatz in Granit und Quarzkomposit

_flexibel: kann beiverschiedenen Granitharten und VerschleiBklassen und auf leichten bis schweren
Maschinen eingesetzt werden

— meistverkaufter ADI-Konturenfraser weltweit

Anschluss R1/2°a | segmentierter Belag

Durchmesser Arbeitshohe Artikel Nr. 4.600 U/min
mm mm

7 25 F85.100014

7 35 F85.100015

2 48 F85.101015

ADI CNC Konturenfraser Snake leuchtgelb

fiir Granit und Quarzkomposit

P
022 mm| Q@

B 260-310 mm/min

4.800 U/min

— schnittfreudiges Werkzeug zum Einsatz in Granit und Quarzkomposit
— hervorragendes Preis-Leistungsverhltnis

Anschluss R1/2°a | segmentierter Belag

Durchmesser Arbeitshohe Artikel Nr. 024 mm| QW
mm mm y B 200-240 mm/min
29 35 F85.100027 i 4.600-4.700 U/min
2 48 F85.100037 *f =

"

o1 4

e
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| Beckenausschnitt

ADI CNC Konturenfraser rot

fiir Granit

-
022mm| &
B 200-220 mm/min
4.800 U/min

02 mm|G

— duBerst schnittfreudiges Werkzeug zum Einsatzin sehr harten, problematischen Graniten oder auch
auf leichten Maschinen wie z.8. Thibaut T108 A
— Hahe 65 mm als Problemlser

Anschluss R1/2°a | segmentierter Belag

Durchmesser Arbeitshdhe Artikel Nr. 8 200-220 mm/min
mm mm 4.600 U/min

2 % F85.100010

2% It F85.101010 026mm| @
2% b F85.101026 B3 160-200 mm/min

4000 U/min

ADI CNC Konturenfraser blau

fiir Granit

— standzeitbetonter, mittelharter Konturenfraser zum Einsatz in Granit auf mittelschweren bis schweren
Maschinen

Anschluss R1/2°a | segmentierter Belag

022mm |G
) 750-300 mm/min
4.500 U/min

Durchmesser Arbeitshohe Artikel Nr. @ 24 mm | @

mm mm B 250-300 mm/min
2 3 F85.100020 4,400 Ufmin

24 48 F85.101020

CNC Konturenfraser silber

fiir Granit, Quarzkomposit und abrasive Materialien wie z.B. Sandstein

.
022 mm | GO@
8 300-350 mm/min

Anschluss R1/2°a | segmentierter Belag

Eﬂur;chmesser /:;Irjneitsht)he Artikel Nr. 4500 U/min
11 3b F85.100025 024 mm| GQW
24 48 F85.101025 B 280-330 mm/min

4.400 U/min

ADI CNC Konturenfraser wei

fiir Keramik und Glas

Anschluss R1/2a | segmentierter Belag 022mm| QK
= . B 120-190 mm/min

Durchmesser Arbeitshthe Artikel Nr. 3.800 U/min

mm mm

17 25 F85.101998
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| Beckenausschnitt

ADI CNC Konturenfraser wei

fiir Keramik und Glas

Anschluss R1/2"a | segmentierter Belag

Durchmesser Arbeitshohe Artikel Nr.
mm mm
20 4 F85.101980
ADICNC Konturenfraser Marmor .
— hervorragende Ergebnisse beim Bearbeiten von Marmor
— Konturenfraser auch auf der Unterseite durchgehend belegt
Anschluss R 1/2"a | vakuumgeldteter Belag
Durchmesser Arbeitshohe Artikel Nr.
mm mm
16 3b F85.102010
16 4 F85.102015
ADICNC Absenkfraser
fiir Granit und Quarzkomposit
—_stabiles, gesintertes Werkzeug zum Ausputzen der engen Radien beim Herstellen von
Cerankochfeld-Vertiefungen, Absenkfrésungen oder beim Frésen von geschwungenen
Vertiefungen/Rillen
—_ ideale Alternative zum sonst zweckentfremdeten Vollbohrer
Anschluss R 1/2"a | gesinterter Belag
Durchmesser Arbeitshohe Artikel Nr.
mm mm
b 15 F85.102033
8 15 F85.102035
10 25 F85.102040
12 25 F85.102045
ADICNC Absenkfraser
fiir Keramik und Glas

__stabiles, gesintertes Werkzeug zum Ausputzen der engen Radien beim Herstellen von Cerankochfeld-
Vertiefungen, Absenkfrasungen oder beim Frésen von geschwungenen Vertiefungen/Rillen
—idealeAlternativezum sonstzweckentfremdeten Vollbohrer

Anschluss R 1/2"a | gesinterter Belag

Durchmesser Arbeitshéhe

Artikel Nr.
mm mm
8 15 F85.103010
10 20 F85.103015
12 20 F85.103020

70

g20mm| @K
B 200-400 mm/min
5.000-5.500 U/min

g16mm| @

8 400-600 mm/min
5.500 U/min

06-12mm | GO
B 150-200 mm/min
7.000-10.000 U/min
& 05-1.0mm

06-12mm| QE

8 300-600 mm/min
4.500-5.000 U/min
& 05-1.0mm
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DIAREX Konturen-Fraskopf schwarz

fiir Granit

— zum Falzfrasen fur den flachenbindigen Einbauvon Ceranfeldern
Anschluss M12a | gesinterter Belag

Durchmesser Arbeitshéhe
mm mm

20 14
Lubehdr

DornR1/2"a

| Beckenausschnitt

DIAREX CNC Falzfraser-Fraskopf

fiir Granit und Quarzkomposit

__formstabiles Werkzeug zum Nachfrasen der Kanten bei Ceran-Kochfeldern

Durchmesser Aufnahme Belag
mm
20 M12a vakuumgeldtet

ADI Konturen-Fraskopf weiB

fiir Glas und Keramik

— zum Falzfrasen fur den flachenbindigen Einbauvon Ceranfeldern
Anschluss M12a | segmentiert

Durchmesser Arbeitshohe
mm mm

20 14
Lubehir

DornR1/2"a

DIAREX Falz- und Fasenfraser

fiir Granit

— Kombiwerkzeug zum Abstérken der Unterkante des Beckenausschnitts
—fireine ideale Auflageflache des Spilheckens
_ gefalzte Beckenunterseite und Fase in nur einem Arbeitsgang maglich

Werkzeug Durchmesser Belag

mm
Falzfraser 120 segmentiert
Fasenschleifer 87 vakuumgeldtet
Lubehor
DornR1/2"a fiir CNC-Maschinen

020mm| &
) max.1200 mm/min
Mol 9.500 U/min

e & 08-max. 1.0 mm
F28.25027
£02.900

, 020 mm | CO@

, ; 8 400 mm/min
Artikel Nr. : 7500 U/min
F28.20000 : & 04mm

p20mm| @E
B 2.500-3.000 mm/min
Ao 9.000-12.000 U/min
e & 0.3-05mm
F28.235010
£02.900
A B 800 mm/min
3.500 U/min
© 20mm
Artikel Nr.
F25.30010
F25.31010
£03.625
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| Beckenausschnitt

ADI CNC UHS Frés-, UHS Schleif- und Polierwalzen g 80 mm

fiir Granit, Quarzkomposit

— Hochglanzpolitur fiir hdchste Anspriiche
— UHS - Ultra High Speed: Hochgeschwindigkeits-Fras, Schleif- und Polierwalzen. Durch neue
Technologie und spezielle Diamanten sind bisher unerreichte Vorschiibe mglich
—geringe Linearmeterkosten durch die exakte Abstimmung der Werkzeuge, diese wird durch eine
duBerst prazise Bearbeitung im Erodierverfahren erreicht
— alleWerkzeuge werden speziell ausgewuchtetum einen exakten Rundlauf zu gewahrleisten
— FEraser:
- kunstharz-/metallmix gebundene Walze alternativzur herkémmlichen Position Nr. 5
— minimiert die bei der CNC-Bearbeitung iblicherweise entstehenden Langsrillen
- auch hervorragend geeignet fiir die Bearbeitung von Quarzkomposit
Bohrung 35 mm | ¢80 mm | fiir Plattenstarke 30 oder 40 mm | auf Wunsch auch fiir 20 mm
Materialstarke erhaltlich

Profil/ Position Typ Material Artikel Nr.
Materialstrke
mm
230 Pos 1 UHS segmentiert Granit und F85.200050
(Quarzkomposit
230 Pos 2 UHS metallisch Granitund F85.200055
geschlossen (Quarzkomposit
230 Pos 3 UHS metallisch Granitund F85.200060
geschlossen (Quarzkomposit
230 Pos 4 UHS metallisch Granitund F85.200065
geschlossen (Quarzkomposit
230 Pos b Eraser Metall-Kunstharz Granitund F85.200045
(Quarzkomposit
230 Pos 6 Express gummielastisch Granitund F85.200075
(Quarzkomposit
230 Pos 7 Express gummielastisch Granitund F85.200080
(Quarzkomposit
230 Pos bb, hellgrau mineralisch Granit F85.200041
230 Pos 6b, griin mineralisch Granit F85.200042
230 Pos b, gelb gummielastisch (Quarzkomposit F85.200030
230 Pos 6, blau gummielastisch (uarzkomposit F85.200035
230 Pos 7, orange gummielastisch (Quarzkomposit F85.200040
140 Pos 1 UHS segmentiert Granit und F85.201046
(uarzkomposit
140 Pos 2 UKS metallisch Granitund F85.201047
(uarzkomposit
140 Pos 3 UHS metallisch Granitund F85.201048
(uarzkomposit
140 Pos 4 UHS metallisch Granitund F85.201049
(uarzkomposit
140 Pos 6 Express gummielastisch Granitund F85.201060
(Quarzkomposit
140 Pos 7 Express gummielastisch Granitund F85.201070
(uarzkomposit
140 Pos b Eraser Metall-Kunstharz Granitund F85.201045
(Quarzkomposit
140 Pos bb, hellgrau mineralisch Granit F85.201041
140 Pos 6b, griin mineralisch Granit F85.201042
140 Pos b, gelb gummielastisch (Quarzkomposit F85.201030
140 Pos 6, blau gummielastisch (uarzkomposit F85.201035
140 Pos 7, orange gummielastisch (uarzkomposit F85.201040
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CNC Werkzeuge | Beckenausschnitt

*

\

Elnsatzabfolgeund -bedingungen - ADI CNC UHS Fras-, UHS Schleif- und Polierwalzen ¢ 80 mml@.\

B 1.500-3.000 mm/min

4.500-5500 Ufmin

() formgebend
@ segmentiert

B 800 mm/min
3.800-4.200 U/min
D 0.05 mm

(€ kunstharzgebunden

-—-E‘ ”.:-‘EL s

8 800-1.000 mm/min
1.200-1.500 U/min
(> 0,01-0,015 mm*
(€3 mineralisch

B 1.200-1.500 mm/min
2.700-3.000 U/min
e 0.05-0.1 mm

@ kunststoffgebunden

Maschinenanforderung: lineare Kompensation

6@8@

5004000 mm/mm
500-5.500 U/min
3-04 mm
metallisch geschlossen

B 1.200-1.500 mm/min
2.500-3.000 U/min
¢ 0.03-0.05 mm

(€@ gummielastisch

8 800-1.000 mm/min
1.200-1.500 U/min
(> 0,01-0,015 mm*
(€3 mineralisch

@ 2.700-3.000 U/min
e 0.05-0.1 mm
@ kunststoffgebunden

B 1.500-4.000 mm/min
4.500-5.500 U/min
() 0.2-03 mm

(€@ metallisch geschlossen

&) 1.000-1.500 mm/min
4.500-5.500 U/min

() 0.05-0,1 mm

(€@ metallisch geschlossen

B 1.200-1.500 mm/min
2.500-3.000 U/min
D 0.03-0.05 mm

(€@ gummielastisch

B 1.200-1500 mm/min
2.700-3.000 U/min
D 0.06-0.1 mm

@ kunststoffgebunden

13




CNC Werkzeuge | Beckenausschnitt

ADI / DIAREX CNC Schleifwalzen

fiir Glas und Keramik

_ Schleifwalzensystem, speziell abgestimmt fiir Glas, Glasstone und Keramik
— weife Kunststoffbindung verhindert Abférben beim Polieren

Bohrung 35 mm | @78 mm | Positionen 4-8 zum Einsatz mit Oszillation

Profil/Materialstarke g | Bohrung Position Typ Artikel Nr.

mm mm

230 80135 Pos1 metallisch F85.200085
geschlossen

230 80135 Pos? metallisch F85.200090
geschlossen

230 80135 Pos 3 metallisch F85.200095
geschlossen

130 78125 Pos 4 | K500 qummielastisch | F60.04150

130 78125 Pos 5 | K1.000 qummielastisch | F60.04160

130 78125 Pos 6 | K2.000 qummielastisch | F60.04170

130 78125 Pos 7 | K3.000 qummielastisch | F60.04180

130 78125 Pos 8 | Polierer qummielastisch | F60.04190

Zubehir

AdapterR1/2" filr gummielastische Walzen mit Bohrung g 26 mm £03.525

) 1.500-3.000 mm/min ) 1500-4.000 mm/min ) 1.000-1.500 mm/min

4.500-5.500 Ufmin 4.500-5500 Ufmin 4.500-5.500 Ufmin
e 04 mm e 0.2-03 mm D 0.06-0.1 mm
(@@ metallisch geschlossen (@@ metallisch geschlossen (@@ metallisch geschlossen

B 1.800-2.000 mm/min B 1.800-2.000 mm/min &) 1.800-2.000 mm/min &) 1.800-2.000 mm/min B 1.800-2.000 mm/min

1.600-1.800 U/min 1.600-1.800 U/min 1.600-1.800 U/min 1.600-1.800 U/min 1.600-1.800 U/min
() max. 0,05-0.1 mm () max. 0,05-0,7 mm () max. 0,05-0,7 mm () max. 0,05-0.1 mm () max. 0,05-0.1 mm
mit Oszillation mit Uszillation mit Oszillation mit Oszillation mit Oszillation
(€ gummielastisch (€@ gummielastisch (€@ gummielastisch (€@ gummielastisch (€@ gummielastisch

KONIG
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| Beckenausschnitt

ADI CNC UHS Profilfras-, UHS Profilschleif- und
Profilpolierwerkzeuge ¢ 40 mm

fiir Granit und Quarzkomposit

— Hochglanzpolitur fiir hachste Anspriiche
— UHS - Ultra High Speed: Hochgeschwindigkeits-Fras- und Schleifwalzen. Durch neue Technologie und
spezielle Diamanten sind bisher unerreichte Vorschiibe méglich
— geringe Linearmeterkosten durch die exakte Abstimmung der Werkzeuge, diese wird durch eine
duBerst prazise Bearbeitung im Erodierverfahren erreicht
— alleWerkzeuge werden speziell ausgewuchtetum einen exakten Rundlauf zu gewahrleisten
— MFP5:
- neuartiges, metallisch gebundenes Werkzeug fiir hochste Anspriiche
— minimiert die Langsrillen erheblich
— Kornstufe 800 sorgt fir ein sehr feines Schleifbild
—alternativ zur herkdmmlichen Position Nr. b, nichtzusatzlich
Bohrung 20 mm | g 40 mm | fir Plattenstarke 30 oder 40 mm | auf Wunsch auch fiir 20 mm
Materialstarke erhaltlich

Profilformen
T

Profil/Materialstarke Position Typ Artikel Nr.

R30 Pos 1 UHS segmentiert F85.618061

R30 Pos 2 UKS metallisch geschlossen | F85.618062

R30 Pos 3 UKS metallisch geschlossen | F85.618063

R30 Pos 4 UHS metallisch geschlossen | F85.618064

ZR30 Pos b MFP metallisch geschlossen | F85.618070 L
1R30 Pos 6 Express gummielastisch F85.618066 : .
R30 Pos 7 Express gummielastisch F85.618067 s
ZR30 Pos b8 mineralisch F85.618068

ZR30 Pos 68 mineralisch F85.618069

230 Pos 1 UHS segmentiert F85.619171

230 Pos 2 UKS metallisch geschlossen | F85.619172

230 Pos 3 UKS metallisch geschlossen | F85.619173

230 Pos 4 UHS metallisch geschlossen | F85.619174

230 Pos b MFP metallisch geschlossen | F85.619175

230 Pos 6 Express gummielastisch F85.619176

230 Pos 7 Express gummielastisch F85.619177

230 Pos b8 mineralisch F85.619178

30 Pos 68 mineralisch F85.619179

Lubehdr

AdapterR1/2" £65.400010

Einsatzabfolge und -bedingungen nachste Seite

KONIG
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CNC Werkzeuge | Beckenausschnitt

&) 1.500-3.000 mm/min B 1500-4.000 mm/min B 1.500-4.000 mm/min B 1.000-1.500 mm/min
6.000 Ufmin 6.000 U/min 6.000 U/min 4.800-5.300 U/min
(& formgebend e 03-04mm e 0.2-03 mm ¢ 0,05 mm

(€ metallisch geschlossen (€@ metallisch geschlossen (€@ metallisch geschlossen (€@ metallisch geschlossen

2 P £ 4
& 1.000 mm/min &) 1.200-1.500 mm/min &) 1.200-1500 mm/min &) 600-800 mm/min &) 600-800 mm/min
4.000-4.500 U/min 2.800-3.500 U/min 2.800-3.500 U/min 1.200-1.500 U/min 1.200-1.500 U/min
(D 0.03-0.06 mm (D 0.03-0,06 mm (D 0.03-005 mm (> 0.01-0015 mm* (D 0.01-0,015 mm*
(@ metallisch geschlossen (@ gummielastisch @ gummielastisch (@ mineralisch (@ mineralisch

\* Maschinenanforderung: lineare Kompensation
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| Beckenausschnitt

ADI CNC UHS Profilfraser, UHS Profilschleifer und
Profilpolierer @ 20 mm

Profil Z / fiir Granit und Quarzkomposit

— CNC Profitwerkzeuge fur Innenkanten mit kleinen Radien z.B. Restebecken -
bewéhrter Problemldser bei engen Radien

— Hochglanzpolitur fiir hchste Anspriiche

— UHS - Ultra High Speed: Hochgeschwindigkeits-Fras- und Schleifwalzen. Durch neue Technologie und
spezielle Diamanten sind bisher unerreichte Vorschiibe méglich

—geringe Linearmeterkosten durch die exakte Abstimmung der Werkzeuge, diese wird durch eine
duBerst prazise Bearbeitung im Erodierverfahren erreicht

Anschluss R1/2"a | 820 mm | fiir Plattenstarke 30 oder 40 mm | auf Wunsch auch fir 20 mm
Materialstérke erhaltlich

e : B Bso o Moo
I D

Profil/Materialstarke Position Typ Artikel Nr.

mm

230 Pos 1 UHS metallisch geschlossen F85.627005
230 Pos 2 UKS metallisch geschlossen F85.627006
230 Pos 3 UHS metallisch geschlossen F85.627007
120-40 Pos 4 Eraser Kunstharz-Metallmix F85.627009
230 Pos b Eraser Kunstharz-Metallmix F85.627050
120-40 Pos.6 Express gummielastisch F85.627070
120-40 Pos.7 Express gummielastisch F85.627080
140 Pos 1 UHS metallisch geschlossen F85.628005
140 Pos 2 UKS metallisch geschlossen F85.628006
140 Pos 3 UHS metallisch geschlossen F85.628007
140 Pos b Eraser Kunstharz-Metallmix F85.628050
/

Einsatzabfolge und -bedingungen - ADI CNC UHS Profilfras-, UHS Profilschleif- und Profilpolierwerkzeuge ¢ 20 mm | @\

s
&) 800-1.000 mm/min &) 800-1.000 mm/min &) 800-1.000 mm/min &) 800-1.000 mm/min &) 800 mm/min
6.500-7.000 U/min 6.500-7.000 U/min 6.500-7.000 U/min 3.000-3.500 U/min 3.800-4.200 U/min
(& formgebend e 0.2-03 mm e 0.15-02 mm ¢ 0,05 mm ¢ 0,05 mm

(€@ metallisch geschlossen (€@ metallisch geschlossen (€@ metallisch geschlossen (€ Kunstharz-Metallmix (€ Kunstharz-Metallmix

B 800-1.000 mm/min &) 800-1.000 mm/min

3.300-3.800 U/min 3.300-3.800 U/min
(D 0,03 mm (D 0,03 mm
€ gqummielastisch @ gummielastisch
> J
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CNC Werkzeuge | Tropfflache

ADI CNC Tropfflachenfraser

fiir Granit, Quarzkomposit, Marmor, Glas und Keramik

— wendbarer, gesinterter Tropfflachenfraser

—TypSD (g 54 mm}: ideal fiir enge Radien oder Falzfrasungen

—TypStandard (¢87 mm): ideal fiir den Einsatzauf leichten Maschinen oder auf handgefiihrten
Maschinenwie Thibaut T108 Vi fiir Parabolschliff; Empfenlung: Pos. 2 zum Egalisieren der mitPos. 1
gefrasten Flache - dadurchwird das Endergebnis optimiert

—TypSD (w91 mm): der Topseller mit sehr quter Standzeit und einem hervorragenden
Preis-Leistungsverhaltnis

— TypUHS (150 mm]: zur Bearbeitung graBerer Flachen auf Thibaut CNC-Bearbeitungszentren

Typ SD (54 mm): Segmenthahe 25 mm | Bohrung 14 mm | 3 Nebenlicher
Standard (s 87 min.): Segmenthahe 20 mm | Bohrung 50 mm | 3 Nebenlocher
TypSD (991 mm]: Segmenthahe 30 mm | Bohrung 50 mm | 3 Nebenlacher
Typ UHS (2 150 mm): Segmenthahe 25 mm | Bohrung 50 mm | 3 Nebenlicher

Typ Position Durchmesser Material Artikel Nr.
mm
SD Pos1 bi Granit, F85.300006
(uarzkomposit
SD Pos1 bé Marmor F85.300008
Standard Pos1 87 Granit, F85.300010
(uarzkomposit
Standard Pos? 87 Granit, F85.300015
(uarzkomposit
Standard Pos1 87 Glas, Keramik F85.302010
SD Pos1 Ul Granit, F85.301030
(uarzkomposit
UHS Pos1 150 Granit, F85.301045
(uarzkomposit
Zubehir
Adapter fir Tropfflachenfréser g 54 mm AnschlussR1/2"a £65.200006
Adapterfiir Tropfflachenfraser g 87 und 91 mm AnschlussR1/2"a £65.100010
Adapterfiir Tropfflachenfraserg 150 mm Anschluss M30a, £65.100025
nur zum Einsatz auf Thibaut CNC-Bearbeitungs-
zentren

/Einsatzabfolge und -bedingungen - ADI CNC Tropfflachenfraser

-,‘\ _',;-. PR % . -. { !. g\ . —
@5 mm|GQ 05 mm| 87mm| @W A87mml@W®W A87mmI@E 09 mm| @@ {150 mm | 0@

&) 400 mm/min-— B8 500 mm/min 8 400-700 mm/min - 8 1.000-1.500 mm/min B 400-700 mm/min B 400-800 mm/min -~ 8 200-400 mm/min

5.000 U/min 5.000 U/min 4.500-4.800 U/min 4.500-4.800 U/min 4.500-4.800 U/min 4500 U/min 4000 )/min
C) t-maxbmm ) T-max5mm 0D T-max dmm o (D 02-05mm C) T-max 5mm (D 1-max b mm C 1-max. 3-4 mm
Y (@ segmentiert (@ segmentiert (@ segmentiert (€3 segmentiert (@ segmentiert (@ segmentiert (@ segmentiert )
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CNC Werkzeuge | Tropfflache

ADI CNC Tropfflachenschleif-, Tropfflachenpolierwerkzeuge
45°/60°

fiir Granit und Quarzkomposit

—_zeitsparende Herstellung einer kompletten Tropfflachein Granit und Quarzkomposit
mit 45 oder 60 Grad Kante

— Werkzeuge fiir Kanten und Flachenbearbeitung - Kante und Flache miissen nicht mehr separat
bearbeitetwerden

— in8 Stufen zur polierten Tropfflache mit 45/ 60 Grad Kante:
Pos1-2  Tropfflachenschleifwerkzeuge 45/ 60 Grad metallisch, geschlossener Belag
Pos3-4 Tropfflachenpolierwerkzeuge 45/ 60 Grad metall-/kunstharzgebunden
Posh-7 Tropfflachenpolierwerkzeuge 4/ 60 Grad kunstharzgebunden
Pos8  KMB-SBE Polierer 90 Grad (nur fir das Finish der Flache)

— Bohrung 35 mm sorgt fiir zusatzliche Prazision

— beiQuarzkompositistder Einsatz bis einschlieBlich Korn 1.500 ausreichend, bzw. optionell der Einsatz
von Erganzungswerkzeugen maglich

Bohrung 35 mm
Position ~ Korn Typ Durchmesser Artikel Nr. Artikel Nr.
45160 Grad
mm Kante 45 Grad Kante 60 Grad
Pos1  Vorschliff metallisch geschlossen 107 | 104 F85.401110 F85.401510
Pos?  Mittelschliff  metallisch geschlossen 107 | 104 F85.401120 F85.401520
Posd 325 kunstharz/metallmix 123114 F85.401130 F85.401530
Pos4 600 kunstharz/metallmix 123 [ 114 F85.401135 F85.401540
Posh 800 kunstharzgebunden 1231114 F85.401140 F85.401550
Pos6 1500 kunstharzgebunden 1231114 F85.401145 F85.401560
Pos7  3.000 kunstharzgebunden 1231114 F85.401150 F85.401570

&) 900-1.000 mm/min &) 1.000 mm/min & 2.000 mm/min &) 2500 mm/min
4.000-4.500 U/min 4[][][] 45[][] U/min 1.800 U/min 1.500 U/min

() 0.15 mm C RN () 0.05 mm () 0.05 mm

(€@ metallisch geschlossen (D meta \sch geschlossen (@@ tunsthar-Metallmix (@ tunsthar-Metallmix

B 2500 mm/min B 2.000 mm/min B 2.000 mm/min
1.300 U/min 1.100 U/min 1.000 U/min
D 0.05 mm D 0.06 mm D 0.05 mm

\ (@ kunstharzehunden (@ unstherzgebunden (@ kunstharzehunden
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| Tropfflache

CNC Tropfflachenschleifbeldge

fiir Quarzkomposit erganzend zu ADI Standard Tropfflachenwerkzeugen
nur zum Einsatz auf Thibaut CNC Bearbeitungszentren
— optionale Werkzeuge zur perfekten Tropfflachenfertigung in Quarzkomposit

Anschluss Tornado | Einsatzempfehlungen und Erfahrungswerte in Bezug auf die unterschiedlichen
(uarzkomposit-Materialien werden im Bestellfall mitgeteilt

Position Typ Durchmesser Artikel Nr.
mm

Pos 0 kunstharzgebunden 100 F85.404019
Pos 1 kunstharzgebunden 100 F85.404020
Pos 3 kunstharzgebunden 100 F85.404030
Pos 4 kunstharzgebunden 100 F85.404035
Pos 3/ 45° kunstharzgebunden 10 F85.404045
Pos 4/ 45° kunstharzgebunden 10 F85.404050

DIAREX KMB-Schleifbelag 90°

—firdie perfekte Politur bei Tropfflachen mit 90 Grad Rand

— exaktaufeinander abgestimmtes Werkzeugsystem zur Weiterbearbeitung der vorgefrasten
Tropfflache

— derschwarze Polierer garantiert optimale Farbtiefe bei dunklen Materialien
Anschluss Tornado

Korn Durchmesser Artikel Nr.
mm
Polierer 105 F56.35060
Lubehir
AdapterR1/2"a £12.230

KONIG
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CNC Werkzeuge | Wasserrille

DIAREX Wasserrillen-Fraser

fiir Granit, Marmor und Quarzkomposit

— aumeffektiven Frasenund Schleifen von Wasserrrillen

— gesinterter, metallisch gebundener Fraser

— proWasserrillewerden die einzelnen Karnungen gewechselt: eine Wasserrille wird von K1 - K4
gefrast bis feingeschliffen, anschlieBend ist der Feinschliff bis zur Politur mit dem
Wasserrillenschleifgerat WRS 100 maglich

Anschluss R1/2”
Position Typ Durchmesser Radius Artikel Nr.
mm mm
1 metallisch geschlossen 12 6 F28.23010
1 metallisch geschlossen 12 b F28.23020
3 metallisch geschlossen 12 6 F28.23030
4 metallisch geschlossen 12 b F28.23040
1 metallisch geschlossen 25 125 F28.23050
1 metallisch geschlossen 25 125 F28.23060
3 metallisch geschlossen 25 125 F28.23070
4 metallisch geschlossen 25 125 F28.23080
/Einsatzabfolge und -bedingungen - DIAREX Wasserrillenfraser | (G0 @HQD )
>
&) 160-250 mm/min 8 600-800 mm/min 8 600-800 mm/min 8 600-800 mm/min
7.000-8.000 U/min 7.000-8.000 U/min 7.000-8.000 U/min 7.000-8.000 U/min
(D formgebend ¢ 0.15-02 mm ¢ 0.1-015 mm C 0.1 mm
(€@ metallisch geschlossen (€@ metallisch geschlossen (€@ metallisch geschlossen (€@ metallisch geschlossen

8 200-400 mm/min 8 600-800 mm/min 8 600-800 mm/min 8 600-800 mm/min
5 500-6.000 U/min 5 500-6.000 U/min 5 500-6.000 U/min 5 500-6.000 U/min
(& formgebend e 0.2-03 mm e 0.1-0.2 mm ® 0.1 mm

(@ metallisch geschlossen (@ metallisch geschlossen (@ metallisch geschlossen (@ metallisch geschlossen
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CNC Werkzeuge | Wasserrille

ADIProfil-Rillenfraser V-NUt

fiir Naturstein und Quarzkomposit

— Rillen in-Profil-Optik

—inshesondere passend fiir rechtwinklige Werkstiicke und Spiilen
Bohrung 50 mm | zum Einsatz auf z B. Thibaut CNC Winkelgetriebe

Position Typ

Durchmesser Artikel Nr.
mm
1 UKS metallisch geschlossen 150 F28.23260
2 Eraser Metall-Kunstharz 150 F28.23270
bendtigte Nebenbohrungen im Bestellfall bitte angeben
- . . . @ I
Einsatzabfolge und -bedingungen - ADI Profil-Rillenfraser V-Nut | (Go@y)

/ B 1.000 mm/min
/ 4.000 U/min
e max. 3 mm
(€3 metallisch geschlossen

&) 800 mm/min
3.500 U/min
(D 0,05-0,1 mm
2 MGJ[H“*KUHSThaTZ/

fiir Naturstein und Quarzkomposit

Bohrung 30 mm | zum Finsatz auf z.B. Breton CNC Winkelgetriebe

Position Typ Durchmesser Radius Artikel Nr.
mm mm

1 UKS metallisch geschlossen 140 8 F28.23210

7 Eraser Metall-Kunstharz 140 8 F28.23220

bendtigte Nebenbohrungen im Bestellfall bitte angeben

/Einsatzbedingung — ADI Profil-Rillenfraser R 8 mm | Go(@)

/ B 1.000 mm/min
4.000 U/min
e max. 3 mm
(€@ metallisch geschlossen

8 800 mm/min
3.500 U/min
(D 0,05-0,1 mm
2 MGJ[H“*KUHSThaTZ/

KONIG
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DIAREX CNC Trennscheibe/Rillenfrasblatt

fiir Naturstein und Quarzkomposit

Bohrung 50 mm | zum Einsatz auf z.B. Thibaut CNC Winkelgetriebe

Durchmesser Schnittbreite
mm mm
208 35

bendtigte Nebenbohrungen im Bestellfall bitte angeben

| Wasserrille

Artikel Nr.

F23.11105

W
8 800-1.500 mm/min
materialabhangig
2.500 U/min
& max. 10mm
(kein Vollschnitt)

KONIG
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CNC Werkzeuge | Aussenkante

ADI CNC Vorfraser Ninja Blades

fiir Granit, Marmor und Quarzkomposit

— zum Brechen der Kante: der Einsatz des Werkzeugs erhoht deutlich die Standzeiten der nachfolgenden
Profilfraser

—schnelles, aggressives Vorfrasen - schont die folgenden Werkzeuge
— hohe Standzeit durch UHS-Technologie
— Ninja-Blades: einzelne Frasscheiben, die individuell auf die jeweilige Profilform eingerichtet werden

konnen

Bohrung 35 mm

Typ Durchmesser Artikel Nr.

mm mm

Nr. 1 70 F85.500035

Nr. 2 80 F85.500040

Nr. 3 90 F85.500045

Nr. 4 100 F85.500050

Nr. 10 F85.500055

Nr. 6 120 F85.500060

Nr.7 130 F85.500065

Nr.8 140 F85.500070
Lubehdr

Aufnahmekonus SK40 mit Haltezapfen g 15 mm fiir Thibaut CNC Bearbeitungszentren £04.260

Lusatz-Haltebolzeng 19 mm fiir Thibaut Maschinen ab Baujahr Mitte 2008 £04.547

- . - ™
Einsatzbedingung - Vorfraser Ninja Blades | Go@

p——

B 1.000-2.000 mm/min
5.000-6.000 U/min
D formgebend

€D segmentiert

Einsatzheispiele

KONIG
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| Aussenkante

ADI CNC UHS Profilfras-, UHS Profilschleif- und
Profilpolierwerkzeuge

fiir Granit und Quarzkomposit

— Prazisions-Profilwerkzeuge - die einzelnen Positionen sind exakt aufeinander abgestimmt
— hervorragende Politurergebnisse
—geringe Linearmeterkosten durch die exakte Abstimmung der Werkzeuge und hohe Standzeit
— der Diamantbelag wird auf der gesamten Flache in einem speziellen Verfahren, dem Erodierprozess,
auBerst prazise bearbeitet, um eine exakte Abstufung derverschiedenen Positionen zu erreichen
— alleWerkzeuge werden speziell ausgewuchtet, um einen exakten Rundlauf zu gewahrleisten
— MFP5:
- neuartiges, metallisch gebundenes Werkzeug fiir hochste Anspriiche
— minimiert die Langsrillen erheblich
— Kornstufe 800 sorgt fir ein sehr feines Schleifbild
—alternativ zur herkdmmlichen Position Nr. b, nichtzusatzlich

g 120-140 mm | fir Plattenstérke 20, 30 oder 40 mm

Profilformen ’

’ D20 R=5mm/4bGrad
D30 R=5mm/4bGrad

Profil/Materialstarke  Position Typ Durchmesser  Artikel Nr.
mm mm

020 Pos 1 UHS segmentiert 120 F85.518051
020 Pos 2 UKS metallisch geschlossen 120 F85.518052
020 Pos 3 UHS metallisch geschlossen 120 F85.518053
020 Pos 4 UHS metallisch geschlossen 120 F85.518054
D20 Pos b MFP metallisch 120 F85.518055
020 Pos b8 mineralisch 120 F85.518037
020 Pos 68 mineralisch 120 F85.518038
020 Pos 6 Express  gummielastisch 100 F85.518056
020 Pos 7 Express  gummielastisch 100 F85.518057
030 Pos 1 UHS segmentiert 120 F85.519051
030 Pos 2 UKS metallisch geschlossen 120 F85.519052
030 Pos 3 UHS metallisch geschlossen 120 F85.519053
030 Pos 4 UHS metallisch geschlossen 120 F85.519054
D30 Pos b MFP metallisch 120 F85.519058
030 Pos b8 mineralisch 120 F85.519037
030 Pos 68 mineralisch 120 F85.519038
030 Pos 6 Express  gummielastisch 120 F85.519056
030 Pos 7 Express  gummielastisch 120 F85.519057

Bei Einsatz des Profils D empfehlen wiraufgrund der Geometrie mineralische Polierwerkzeuge
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CNC Werkzeuge | Aussenkante

&) 1.500-3.000 mm/min
4.500-5.500 Ufmin
() formgebend

(@ segmentiert

B 1.000 mm/min
4.000-4 500 U/min
D 0.03-0.05 mm
(€@ metallisch geschlossen

.m .ﬁ’
L %

) 8001 [][][]mm/mm
1.200-1.500 U/min
(D 0.01-0,015 mm*
(€3 mineralisch

8 1.500-4.000 mm/min
4.500-5.500 U/min
(D 0.3-0,4 mm

(€3 metallisch geschlossen

E] 800-1.000 mm/min
1.200-1.500 U/min
oD 0.01-0,015 mm*
€ mineralisch

E] 8[][] 000 mm/mm
1.200-1.500 U/min
(> 0.01-0,015 mm*
(€3 mineralisch

* Maschinenanforderung: lineare Kompensation

B 1.200-1.500 mm/min
2.500-3.000 U/min
D 0.03-0.056 mm

@ gummielastisch

8 1.500-4.000 mm/min
4.500-5.500 U/min
() 0.2-03 mm

(€3 metallisch geschlossen

B 1.200-1.500 mm/min
2.500-3.000 U/min
D 0.03-0.05 mm

@ gummielastisch

8 1.000-1 500 mm/min
4.500-4.800 U/min
() 0.05-0,1 mm

(€3 metallisch geschlossen

Einsatzabfolge und - bedlngungen ADI CNC UHS Profilfrés-, UHS Profilschleif- und ProﬂlpoherwerkzeugeIW.\

86
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Profil/Materialstarke
mm

A20
A20
A20
A20
A20
A20
A20
A20
A20
A3l
A3l
A3l
A3l
A3l
A3l
A3l
A3l
A3l
A4l
A4l
A4l
A4l
A4l
A4l
A4l
A4l
A4l

Profil/Materialstarke
mm

120
120
120
120
120
120
120
120
120
130
T30
130
T30
130
130
T30
130
130
T40
T40
T40
T40
T40
T40
T40
T40
T40

Position

Pos 1 UHS
Pos 2 UKS
Pos 3 UKS
Pos 4 UHS
Pos b MFP
PoshB

Pos 6B

Pos 6 Express
Pos 7 Express
Pos 1 UHS
Pos 2 UKS
Pos 3 UKS
Pos 4 UHS
Pos b MFP
Posh B

Pos 6B

Pos 6 Express
Pos 7 Express
Pos 1 UHS
Pos 2 UKS
Pos 3 UKS
Pos 4 UHS
Pos b MFP
PoshB

Pos 6B

Pos 6 Express
Pos 7 Express

Position

Pos 1 UHS
Pos 2 UKS
Pos 3 UHS
Pos 4 UHS
Pos b MFP
PoshB

Pos 6B

Pos 6 Express
Pos 7 Express
Pos 1 UHS
Pos 2 UKS
Pos 3 UHS
Pos 4 UHS
Pos b MFP
PoshB

Pos 6B

Pos 6 Express
Pos 7 Express
Pos 1 UHS
Pos 2 UKS
Pos 3 UHS
Pos 4 UHS
Pos b MFP
Posh B

Pos 6B

Pos 6 Express
Pos 7 Express

Typ

segmentiert

metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
mineralisch
mineralisch
gummielastisch
gummielastisch
segmentiert

metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
mineralisch
mineralisch
gummielastisch
gummielastisch
segmentiert

metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
mineralisch
mineralisch
gummielastisch
gummielastisch

Typ

segmentiert

metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
mineralisch
mineralisch
gummielastisch
gummielastisch
segmentiert

metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
mineralisch
mineralisch
gummielastisch
gummielastisch
segmentiert

metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
mineralisch
mineralisch
gummielastisch
gummielastisch

Durchmesser
mm

120
120
120
120
83

100
100
9%

9%

120
120
120
120
90

100
100

Durchmesser
mm

120
120
120
120
17
80
80
80
80
120
120
120
120
17
80
80
85
85
120
120
120
120
120
80
80
90
90

Artikel Nr.

F85.500526
F85.500527
F85.500528
F85.500529
F85.500575
F85.500537
F85.500538
F85.500565
F85.500570
F85.501026
F85.501027
F85.501028
F85.501029
F85.501055
F85.501037
F85.501038
F85.501065
F85.501070
F85.502026
F85.502027
F85.502028
F85.502029
F85.502075
F85.502037
F85.502038
F85.502065
F85.502070

Artikel Nr.

F85.504551
F85.504552
F85.504553
F85.504554
F85.504555
F85.504537
F85.504538
F85.504556
F85.504557
F85.505026
F85.505027
F85.505028
F85.505029
F85.505055
F85.505037
F85.505038
F85.505065
F85.505070
F85.506051
F85.506052
F85.506053
F85.506054
F85.506058
F85.506037
F85.506038
F85.506056
F85.506057

| Aussenkante

A

A200 R=10mm
A0 R=15mm
A0 R=20mm

10 R
0 R
T4 R

6 mm
8 mm

KONIG
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Profil/Materialstarke
mm

Vi
Vil
Vi
Vil
Vil
Vil
Vi
Vil
Vil
Vil
Vil
Vil
Vil
Vil
Vil
Vil
Vil
Vil
V40
V40
V40
V40
V40
V40
V40
V40
V40

Profil/Materialstarke
mm

AR20
AR20
AR20
AR20
AR20
AR20
AR20
AR20
AR20
AR30
AR30
AR30
AR30
AR30
AR30
AR30
AR30
AR30
AR4D
AR4D
AR4D
AR4D
AR4D
AR4D
AR4D
AR4D
AR4D

Position

Pos 1 UHS
Pos 2 UKS
Pos 3 UHS
Pos 4 UHS
Pos b MFP
Posh B

Pos 6B

Pos 6 Express
Pos 7 Express
Pos 1 UHS
Pos 2 UKS
Pos 3 UKS
Pos 4 UHS
Pos b MFP
PoshB

Pos 6B

Pos 6 Express
Pos 7 Express
Pos 1 UHS
Pos 2 UKS
Pos 3 UKS
Pos 4 UHS
Pos b MFP
Posh B

Pos 6B

Pos 6 Express
Pos 7 Express

Position

Pos 1 UHS
Pos 2 UKS
Pos 3 UHS
Pos 4 UHS
Pos b MFP
Pos 5B

Pos 6B

Pos 6 Express
Pos 7 Express
Pos 1 UHS
Pos 2 UKS
Pos 3 UHS
Pos 4 UHS
Pos bMFP
Pos 5B

Pos 6B

Pos 6 Express
Pos 7 Express
Pos 1 UHS
Pos 2 UKS
Pos 3 UHS
Pos 4 UHS
Pos bMFP
Pos 5B

Pos 6B

Pos 6 Express
Pos 7 Express

| Aussenkante

Typ

segmentiert

metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
mineralisch
mineralisch
gummielastisch
gummielastisch
segmentiert

metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
mineralisch
mineralisch
gummielastisch
gummielastisch
segmentiert

metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
mineralisch
mineralisch
gummielastisch
gummielastisch

Typ

metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
mineralisch

mineralisch
gummielastisch
gummielastisch
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
mineralisch
mineralisch
gummielastisch
gummielastisch
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
metallisch geschlossen
mineralisch
mineralisch
gummielastisch
gummielastisch

Durchmesser
mm

120

120

120

120

86

100

Durchmesser
mm

78
78
78
78
78
78
78
70
70
80
80
80
80
80
80
80
70
70
84
84
84
84
84
80
80
70
70

Artikel Nr.

F85.506551
F85.506552
F85.506553
F85.506554
F85.506558
F85.506537
F85.506538
F85.506556
F85.506557
F85.507026
F85.507027
F85.507028
F85.507029
F85.507055
F85.507037
F85.507038
F85.507065
F85.507070
F85.508051
F85.508052
F85.508053
F85.508054
F85.508055
F85.508037
F85.508038
F85.508056
F85.508057

Artikel Nr.

F85.516051
F85.516052
F85.516053
F85.516054
F85.516055
F85.516037
F85.516038
F85.516056
F85.516057
F85.517051
F85.517052
F85.517053
F85.517054
F85.517058
F85.517037
F85.517038
F85.517056
F85.517057
F85.517551
F85.517552
F85.517553
F85.517554
F85.517558
F85.517537
F85.517538
F85.517556
F85.517557

V 'y

V20 R=10mm
V30 R=15mm
V40 R=120mm

AR ©

AR20 F=2mm
ARID F=3mm
ARGD F=bmm

KONIG

SCHMIEDER




| Fase, 45 Grad Kante

ADI CNC Fasenfraser

fiir Granitund Quarzkomposit =~~~ U UEEs=

— zum Herstellen von schmalen Fasen auf CNC-Maschinen
— mitZ unterschiedlichen Kérnungen

) 700 mm/min
5.000 U/min

inkL. Anschluss R 1/2"a (D formgebend
max. 4 mm
forn duichmesser GG @ metallisch geschlossen
mm
Kombiwerkzeug grob / fein 100 F85.500020

ADI CNC Profilwerkzeug 45 Grad

fiir Granit und Quarzkomposit

— zum Herstellen von exakten 45 Grad Kanten
— ermdglicht die Herstellung von Werkstiicken in Massivkanten-Optik

— UHS-Technologie
Bohrung 35 mm
TIPP: ab Materialstarken von 30 mm empfehlen wir den Einsatz eines Ninja-Blade Vorfraserpaketes.
Der segmentierte Fraser an Position 1 wird dadurch erheblich geschont.
Position Typ Materialstarke Durchmesser Artikel Nr.
mm mm
1 segmentiert 20-30 130 F85.500003
] segmentiert 40 146 F85.500004
1 vakuumgelgtet 20-40 146 F85.500005
/

Einsatzabfolge und -bedingungen - ADI CNC Profilwerkzeug 45° | @\

L m——

8 700-1.000 mm/min 8 800 mm/min

4.400-5.000 U/min 4.000-4.200 U/min
D formgebend e 0.1-02 mm
L (@ segmentiert (D vakuumgelotet
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| Bohrer

ADI CNC Hohlbohrer 1 mm Wandstirke

fiir Granit

— speziell fiir den Einsatz auf CNC-Maschinen entwickelt

— bewahrte Qualitat

— schneller Arbeitsfortschritt durch schnittfreudigen Belag mit gleichzeitig sehr guter Standzeit

—sehrgeringer Bohrwiderstand

— derI mm diinnwandige Diamantring ermdglicht eine ziigige. saubere Bohrung und minimiert magliche
Ausplatzungen auf der Austrittsseite erheblich

Anschluss R1/2°a | Bohrtiefe 55 mm

Durchmesser Wandstarke Drehzaht Vorschub Artikel Nr.

mm mm U/min mm/min

25 1 2.600 30-40 F85.991025
30 1 2.400 40 F85.991030
32 1 2.400 40 F85.991032
3b 1 2.200 50 F85.991035
38 1 2.200 50 F85.991038
40 1 2.200 50 F85.991040

ADI CNC Hohlbohrer 2 mm Wandstirke

fiir Granit

— speziell fiir den Einsatz auf CNC-Maschinen entwickelt

— bewahrte Qualitat

— schneller Arbeitsfortschritt durch schnittfreudigen Belag mit gleichzeitig sehr guter Standzeit
—sehrgeringer Bohrwiderstand

— groBe Auswahlan verschiedenen Durchmessem

Anschluss R1/2"a | Bohrtiefe b5 mm

Durchmesser Wandstarke Drehzahl Vorschub Artikel Nr.

mm mm U/min mm/min

8 1 2.850-6.000 40-80 F85.992008
10 7 2.850-5.800 40-80 F85.992010
12 7 2850-4.000 40-80 F85.992012
13 7 2.850-3.500 40-80 F85.992013
14 7 2.850-3.400 40-80 F85.992014
15 7 2850-3.300 40-80 F85.992015
16 7 2.850-3.200 40-80 F85.992016
2 1 2.600-3.100 30-50 F85.992020
11 1 2.600-3.100 30-50 F85.992022
25 1 2.600-3.100 30-50 F85.992025
27 1 2.600-3.100 30-50 F85.992027
30 1 2.000-2.200 30-50 F85.992030
31 1 2.000-2.200 30-50 F85.992032
3b 1 2.000-2.200 30-50 F85.992035
40 7 2.000-2.200 30-50 F85.992040
4 7 1.500-1.900 30-40 F85.992045
50 7 1.500-1.900 30-40 F85.992050
bb 7 1.500-1.900 30-40 F85.992055
60 7 1.500-1.900 30-40 F85.992060
6h 7 1.500-1.900 30-40 F85.992065
68 7 1.500-1.900 30-40 F85.992068

90

KONIG

SCHMIEDER




ADI CNC Vollbohrer

fiir Granit

Anschluss R1/2°a | Bohrtiefe 40 mm

Vorschub
mm/min

20-50
20-50
20-50
20-50
20-50

Artikel Nr.

F85.03060
F85.03075
F85.03080
F85.03100
F85.03120

Durchmesser Drehzahl
mm U/min
6 7.000-10.000
15 7.000-10.000
8 7.000-10.000
10 7.000-10.000
12 7.000-10.000
ADI CNC Hohlbohrer
fiir Glas und Keramik

Anschluss R1/2°a | Bohrtiefe 70 mm

Durchmesser
mm

2
30
35
08

Drehzahl
U/min
3.000
2.500
2.200
1.800

Vorschub
mm/min

30-50
30-50
30-50
30-50

Artikel Nr.

F85.995022
F85.995030
F85.995035
F85.995068
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CNC Werkzeuge | Sonderwerkzeuge

ADI CNC Beckenfraser

fiir Granit, Marmor und Quarzkomposit

— segmentierte bzw. vakuumgeltete Fraser zum Erstellen massiver Becken oder Duschtassen
Bohrung 35 mm | Arbeitshhe 60 mm | Radius 25 mm

Anwendung Korn Typ Material Durchmesser  Artikel Nr.
mm

grob segmentiert Granit, Quarzkomposit 85 F85.701010
fein segmentiert Granit, Quarzkomposit 85 F85.701020
grob vakuumgeldtet Marmor 85 F85.702010
fein vakuumgelgtet Marmor 85 F85.702015
Zubehir

CNC Adapter g 35/ M30a Arbeitstange 140 mm £04.350
CNC Adapter p 35/ M30a fir Thibaut Arbeitstange 140 mm £04.351

W W

&) 600-800 mm/min BJ 1.000-2.000 mm/min
4.000-4.500 U/min 4.000-4 500 U/min
() 1-5mm () 0.2-05 mm

@ segmentiert (@ segmentiert

o o

&) 800-1.500 mm/min &) 1000-2000 mm/min
4.000-5.000 U/min 4.000-5.000 U/min
D formgebend ¢ 02-05mm

(@ vakuumgelotet (@ vakuumgelotet

KONIG
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ADI CNC Gravierfraser

fiir Granit und Marmor

zum Erstellen von Schriftgravuren auf CNC-Maschinen in 2 Arbeitsschritten
60° | g10 mm | Anschluss g 10 mm Spannschaft

Position Artikel Nr.
1 Vorfréser gesintert F85.105601
2 Nachfréser Hartmetall F85.105602
Lubehdr
Dorn R1/2" auBen fiir Schafts 10 mm £65.500000
Abbildung zeigt Werkzeug auf Dorn montiert
/Einsatzabfolge und -bedingungen - ADI CNC Gravierfraser | @@\
&) 150-750 mm/min B 160-250 mm/min
7.000-8.000 U/min 8.000-10.000 U/min
e 0-3mm e 0-3mm
\ @ gesintert (@ Hartmetall D

DIAREX Grabmal-Konturenfraskopf

— zum Frasen von Grabmal-Konturen und Grab-Abdeckplatten
— zum Einsatzauf CNC-Maschinen im Absenkverfahren
—_ideal fiirenge Radien

Anschluss M18a | Belaghahe 15 mm

| Grabmalbearbeitung

Qualitat Farbkennung Durchmesser Artikel Nr.
mm
Granit schwarz | schnittfreudig 30 F28.15130
Granit gold | standzeitbetont 30 F28.15135
Marmor griin 30 F28.15140
Lubehdr
DomR1/2"a Arbeitslange 175 mm £02.920
Dorn SK 40 fiir Thibaut Arbeitslange 175 mm £04.205
4 Einsatzbedingungen - DIAREX Grabmal—Konturenfréskopf\
-
i
) ) o
B 2.200-2.400 mm/min B 2.400-2.700 mm/min B 2.000-2.200 mm/min
7.900-8.300 U/min 7.900-8.300 U/min 8.100-8.600 U/min
Cd 05 mm e 07 mm e 05 mm
esintert esintert esintert
\[‘2 i @ g @ g )

KONIG
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| Grabmalbearbeitung

Konturenfraser e - S

fiir Granit

— spezieller Konturenfraser zum Heraufrasen der letzten 5-7 mm, welche die Absenkfraskopfchen haben &) 80-120 mm/min
stehen lassen 5.600-5.800 U/min

— Ausplatzungen werden verhindert

Anschluss R1/2"a

Arbeitslange Durchmesser Segmentlange Artikel Nr.

mm mm mm

185 296 3b F28.15080
ADICNCSD-Fraser s
fiir Granit und Marmor

— zum Einsatz fiir Massivbearbeitung / Massivbecken
Segmenthohe 25 mm | Bohrung 14 mm | 3 Nebenlacher

Qualitat Durchmesser Artikel Nr.
mm

Granit b4 F85.300006
Marmor b4 F85.300008
Lubehdr

Adapter M18a £85.100005
Dorn SK 40/ M18i fiir Thibaut £04.205

Dorn R1/2" [M18i £02.920

/Einsatzbedingungen - ADI CNC 5D Fréser bei Massivarbeiten )

@w |

&) 320 mm/min 8 320 mm/min
5.000 U/min 5.000 U/min
0D 1-max. 4 mm (D 1-max. 4 mm
@ segmentiert @ segmentiert
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| Grabmalbearbeitung

DIAREX Fraswalze stapelbar

fiir Granit

— umVorfrasen der Grabmalkontur
konfektioniertes Werkzeug besteht aus 4 Fréswalzen | Gesamtarbeitslange 170 mm

Durchmesser Bohrung Hahe Belag Artikel Nr.
mm mm mm
78 60 43 segmentiert F20.42010
Lubehdr
Adapter-Welle fiir CNC Aufnahmekonus zur Aufnahme von 4 Fréswalzen £03.068.03
Dorn SK40 mit Spannzapfen g 19 mm fiir Thibaut £04.485
Dorn SK40 mit Spannzapfen g 15 mm fiir Thibaut £04.294

Aufnahmekonen fiir andere Maschinen auf Anfrage

DIAREX Schleifwalzen

fiir Granit, Marmor

— Schleifwalzen fiir perfekt polierte Grabmalkonturen: ohne .Orangenhaut”, ohne Langsstreifen

— fiirWerkstiicke bis 18 cm Stérke

—sehrhoher Materialabtrag mitvakuumgeloteter Fraswalze K0, Nachschliff mitKT galvanisch belegt

— zum Einsatzauf handgefiihrten oder CNC-gesteuerten Maschinen

— die kunstharzgebundenen Schleifwalzen sind duBerst laufruhig: die Kombination aus starrem Korper
und elastischer .Bindung” dampft Vibrationen

— fohe Standzeit durch vollflachigen Belag

Bohrung 28/35 mm | Belaghdhe (Kunstharz) 3 mm | 8-stufiges Schleifsystem: KO-K1, K300-K3000,

Polierer | mit Innenwasser-Zufuhr | auch in der Abmessung @ 78 x 175 mm Arbeitslange lieferbar

Korn Durchmesser Hahe Belag Artikel Nr.
mm mm
0 10 190 vakuumgeldtet F60.03910
1 10 190 galvanisch F60.03920
300 10 190 Kunstharz F60.03930
500 10 190 Kunstharz F60.03940
1.000 10 190 Kunstharz F60.03950
2.000 10 190 Kunstharz F60.03960
3.000 10 190 Kunstharz F60.03970
Polierer 10 190 Kunstharz F60.03980
Lubehdr
Konus SK 40 mit Spannzapfen g 15 mm fiir Thibaut CNC fiir Grabmalschleifwalzen £04.294
Konus SK 40 mit Spannzapfen g 19 mm fiir Thibaut CNC fiir Grabmalschleifwalzen £04.485

Aufnahmekonen fiir andere Maschinen auf Anfrage

Einsatzparameter werden beim Kauf der Werkzeuge zur Verfiigung gestellt. Bitte geben Sie bei der Bestellung
oder Anfrage lhre Maschinentype und den Hersteller an.

Alle angegebenen Einsatzparameter sind Richt- und Erfahrungswerte,
die je nach Material, unterschiedlich sein konnen und der Einsatzsituation
angepasst werden miissen. Wir iibernehmen keine Gewahr.

Dieser Katalog zeigt einen GroBteil unseres CNC-Verkaufsprogrammes.
Fiir Sonderwiinsche sind wir jederzeit offen.
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KONIG TOOLS Werkzeugwagen

___ fahrbarer Werkzeugwagen zur Aufbewahrung von SK 40 - Dornen und verschiedenen Werkzeugen
— dieWerkzeuge kdnnen ibersichtlich und immer griffbereit am Arbeitsplatz aufbewahrt werden
30 Platze fiir SK 40 - Aufnahmekonen

Mabe (L/B/H) Gewicht Artikel Nr.
mm kg
1.250x 520 x 900 62 R09.800
Aufnahmekonus SK40
Haltebolzen g 15 mm
Anschluss maschinenseitig Aufnahme werkzeugseitig Lusatzinformation Artikel Nr.
SK40 RI/Zi aus INOX, mit Haltebolzen, E04.296
zum Einsatz auf Thibaut CNC
Maschinen Typ T818 und
T108A (Baujahr bis ca. Mitte
2008)
Aufnahmekonus SK40
Haltebolzen g 15 mm
Anschluss maschinenseitig Aufnahme werkzeugseitig Lusatzinformation Artikel Nr.
SK40 Welle g 35x62 mm aus INOX, mit Haltebolzen,  E04.297
z2um Einsatz auf Thibaut CNC
1818 (Baujahr bis ca. Mitte
2008), fiir Profilwerkzeuge mit
Bohrung @ 35 mm
AufnahmekonusSk40
fiir Thibaut 108A
Haltebolzen g 15 mm
Anschluss maschinenseitig Aufnahme werkzeugseitig Lusatzinformation Artikel Nr.
SK40 Welle g 35x92 mm aus INOX, mit Haltebolzen,  E04.298
z2um Einsatz auf allen
Thibaut Maschinen mit SK40

Konusaufnahme (Baujahr
bis ca. Mitte 2008), fir
Profilwerkzeuge mit Bohrung
g 3bmm

%
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Aufnahmekonus SK40

Haltebolzen g 15 mm

Anschluss maschinenseitig Aufnahme werkzeugseitig Lusatzinformation Artikel Nr.
SK40 M30i

aus INOX, mit Haltebolzen E04.292
g 15 mm, zum Einsatz auf

allen Thibaut Maschinen

mit SK40 Konusaufnahme

(Baujahr bis ca. Mitte 2008)

Aufnahmekonus SK&O e P
— zurAufnahme von Grabmal-Walzen ¢ 78 und 110 mm
Haltebolzen g 15 mm
Anschluss maschinenseitig Aufnahme werkzeugseitig Lusatzinformation Artikel Nr.
SK40 Welle  28/35x185 mm aus INOX, mit Haltezapfen, | E04.294
2um Einsatz auf Thibaut CNC
Maschinen Typ T818 und
T108A (Baujahr bis ca. Mitte
2008). fiir Grabmalwalzen
Aufnahmekonus SK&O
Haltebolzen ¢ 19 mm
Anschluss maschinenseitig Aufnahme werkzeugseitig Lusatzinformationen Artikel Nr.
SK40 R1/2" innen aus INOX, mit Haltezapfen, ' E04.450
2um Einsatz auf Thibaut CNC
1812, 7818, 7918 (Baujahr ab
ca. 2008)
Aufnahmekonus SK&0 ]
Haltebolzen ¢ 19 mm
Anschluss maschinenseitig Aufnahme werkzeugseitig Lusatzinformationen Artikel Nr.
SK40 Welle g 35x62 mm aus INOX, mit Haltezapfen, | E04.480

zum Einsatz auf Thibaut CNC
1612, 7818, 7912 (Baujahr ab
ca. 2008), fiir Profilwerkzeuge
mit Bohrung @ 35 mm
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AufnahmekonusSké0
Haltebolzen g 19 mm
Anschluss maschinenseitig Aufnahme werkzeugseitig Lusatzinformationen Artikel Nr.
SK40 M30x3.5 innen aus INOX, mit Haltezapfen, ' E04.460
zum Einsatz auf Thibaut CNC
1812, 7818, 7912 (Bajahr ab
ca. 2008)
Aufnahmekonus SK40
— zurAufnahme von Grabmal-Walzen ¢ 78 und 110 mm
Haltebolzen g 19 mm
Anschluss maschinenseitig Aufnahme werkzeugseitig Lusatzinformationen Artikel Nr.
SK40 Welle  28/35x185 mm aus INOX, mit Haltezapfen, | E04.485

zum Einsatz auf Thibaut CNC
1612, 7818, 7918 (Baujahr ab
ca. 2008)

Aufnahmekonus SK40 fiir Thibaut

fiir Absenkfraskopf Grabmal und SD-Fraser g 54 mm

— aumFinsatzvon Absenkfraskdpfen mit @ 30 mm und SD-Fréser g 54 mm fir die Grabmal-Bearbeitung

Anschluss maschinenseitig Aufnahme werkzeugseitig  Zusatzinformationen Arbeitslange Artikel Nr.

mm

SK40 M18 innen ohne Haltezapfen 170 E04.205
Haltezapfen g 15 mm E04.546
Haltezapfen g 19 mm E04.547

Dorn R1/2" fiir CNC-Maschinen

fiir Absenkfraskopf Grabmal und SD-Fraser g 54 mm

— aumFinsatzvon Absenkfraskdpfen mit @ 30 mm und SD-Fréser 854 mm fiir die Grabmal-Bearbeitung

Anschluss maschinenseitig Aufnahme werkzeugseitig Arbeitslange Artikel Nr.
mm
R1/2" auBen M18 innen 175 E£02.920
Konen SK40

fiir Bearbeitungszentren wie z.B. Brembana und Intermac
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andere Konen fiir z.B. Omag, Bavelloni usw. auf Anfrage lieferbar

Ausfihrung Anschluss Typ Artikel Nr.

Intermac g 3bx39mm E04.500

Intermac R1/2" E04.520

Brembana R1/2" neue Ausfiihrung, E04.550
Werkzeuggreiferrille g 63,55 mm

Brembana g 3bx39mm neue Ausfihrung, E04.560
Werkzeuggreiferrille g 63,55 mm

Brembana R1/2" alte Ausfiihrung. E04.570
Werkzeuggreiferrille g 77 mm

Brembana g 3bx39mm alte Ausfiihrung, E04.580

Werkzeuggreiferrille g 77 mm

Adapter M18 fiir CNC-Maschinen

— zur Aufnahmevon Tropfflachenfraser g b4 mm

Anschluss maschinenseitig Aufnahme werkzeugseitig Artikel Nr.
M18 auBen Zentrierung @ 14 mm + 3 Schrauben E85.100005

Adapter R1/2" fiir CNC-Maschinen

— zur Aufnahmevon Tropfflachenfraser g b4 mm

Anschluss maschinenseitig Aufnahme werkzeugseitig Artikel Nr.
R1/2" auBen Zentrierung @ 14 mm + 3 Schrauben E85.200006

Adapter R1/2“ fiir CNC-Maschinen

— zur Aufnahmevon Tropfflachenfraser 87 und 91 mm

Anschluss maschinenseitig Aufnahme werkzeugseitig Artikel Nr.
R1/2" auBen Zentrierung @ 50 mm + 3 Schrauben E85.100010
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Adapter M30 fiir Thibaut CNC-Maschinen

— zur Aufnahme von Tropfflachenfraser ¢ 150 mm

Anschluss maschinenseitig

Aufnahme werkzeugseitig Artikel Nr.
M30 aufien Zentrierung @ 50 mm + 3 Schrauben E85.100025
Adapter R1/2“ fiir CNC-Maschinen
— zur Aufnahme von Profitwerkzeugen mit Bohrung ¢ 20 mm
Anschluss maschinenseitig Aufnahme werkzeugseitig Artikel Nr.
R1/2" aufen Welle g 20 mm E85.400010
Tornado Magnetkupplung
Anschluss maschinenseitig Aufnahme werkzeugseitig Ausfiihrung Artikel Nr.
R1/2" aufen Tornado Kupplung starr E12.230
R1/2" auben Tornado Kupplung elastisch E12.120 +
£10.100.20
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Adapter R1/2“ fiir CNC-Maschinen

— urAufnahme von Gravierfrasern

Anschluss maschinenseitig Aufnahme werkzeugseitig

Artikel Nr.
R1/2" auBen Bohrung fiir Schaft g 10 mm E£85.500000
CNC Reduzierring
—furProfilwerkzeuge
gaulen ginnen Maschine Artikel Nr.
mm mm
35 2 Bavelloni E85.300020
35 21 Intermac E85.300025
Distanzscheibe
— Distanzscheibe zum Hohenausgleich von Dom und Profilwerkzeug, um einen festen Sitz der Werkzeuge
2u gewahrleisten
gaulen ginnen Hohe Artikel Nr.
mm mm mm
49 35 5 E85.301010
Konenhalter

— zumeinfachen, schnellen Werkzeugwechsel bei allen gangigen Maschinen mit SK40-Konus und einem

Flanschdurchmesservon 63 mm
— durch 30 Grad Neigung geeignet fiir Tisch- und Wandmontage

Konenreiniger

— Reinigungswerkzeug zum Leichten Entfernen von Schmutz- und Olriickstandenin der
maschinenseitigen Konusaufnahme

Artikel Nr.
E04.900

Artikel Nr.
E04.910

KONIG
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D ZinkWeiss ROt e ...
— besonderswiderstandsfahiges Fett § g
— zum Einfetten von Gewinden und Aufnahmen g 35 mm von CNC Werkzeugen i T

Gebinde Artikel Nr. K&ng
ml W o

250

614.4038 atio

ADI Abrichtstein fiir CNC-Profil-Werkzeuge

— zumScharfen und Reinigen von metallischen CNC-Profil-Werkzeugen

Korn Einsatz Artikel Nr.
mittelhart fir CNC-Profil-Werkzeuge Pos 1-3 F85.900010
fein fir CNC-Profil-Werkzeuge Pos 4und 5 MFP ' F85.900020

KONIG

102 SCHMIEDER




| Zubehér

ADI Messstation

— umgenauen Vermessen der Lange und des Durchmessers von ADI CNC Profitwerkzeugen mit Hilfe von
ADI Profillehren

Artikel Nr.
E85.600000
Lubehir
Aufnahmekit fiir SK40 Konen £85.600005
Aufnahmekit fiir SK50 Konen £85.600010
Aufnahmekit fiir HSK B8O Adapter £85.600015
ADI Profillehre fiir Profilform A30 - 2530 £85.600020

beiBestellung bitte das genaue ADI Profilangeben

ADI Vakuum-Sauger

fiir CNC-Bearbeitungszentren

— hohe Verarbeitungsqualitat
— unempfindlich gegen aggressives Schleifwasser durch eloxierte Bauteile
— hohe Saugkraft: Werkzeug- und Materialschaden an Fingerfrasern, die durch Vibrationen, Verschieben
der Platte oder durch Kippen der Zylinder entstehen, werden minimiert
—optimales Preis/ Leistungsverhaltnis
—stabiles Prinzip
— Problemldsungenwie z.B.
Steg-Sauger - verhindert das Brechen der Stege an Becken- oder Ceranfeldausschnitten
Bohrprafi — minimiert Ausplatzungen bei Bohrungen in Kichenarbeitsplatten und Waschtischen
—auchfirandere Maschinen auf Anfrage lieferbar

Typ Saugflache Hohe Einsatz auf Artikel Nr.
mm mm

(uadrat-Sauger 200% 200 105 Intermac 097.100.105
(uadrat-Sauger 200% 200 150 Thibaut 097.100.150
(uadrat-Sauger 200% 200 200 Brembana 097.100.200
Rechteck-Sauger ~ 400x 200 105 Intermac 097.120.105
Rechteck-Sauger ~ 400x 200 150 Thibaut 097.120.150
Rechteck-Sauger ~ 400x 200 200 Brembana 097.120.200
Steg-Sauger 4hx 400 105 Intermac 097.140.105
Steg-Sauger 4hx 400 150 Thibaut 097.140.150
Steg-Sauger 4hx 400 200 Brembana 097.140.200
Rund-Sauger g 150 105 Intermac 097.200.105
Rund-Sauger g 150 150 Thibaut 097.200.150
Rund-Sauger g 150 200 Brembana 097.200.200
Vakuumklammer ~ Spannweite 10- 40 mm 105 Intermac 097.300.105
Vakuumklammer ~ Spannweite 10- 40 mm 150 Thibaut 097.300.150
Vakuumklammer ~ Spannweite 10- 40mm 200 Brembana 097.300.200
Bohrprofi B7b 105 Intermac 097.400.105
Bohrprofi B7h 150 Thibaut 097.400.150
Bohrprofi 675 200 Brembana 097.400.200
Pin-Stop / Anschlag 149 140 | Bolzen g 26 Intermac 097.700.105
Pin-Stop / Anschlag @149 180 | Bolzenp 39 Thibaut 097.700.150
Pin-Stop / Anschlag o 149 230 | Bolzen g 35 Brembana 097.700.200

Bei Bestellungen von Saugern fiir Brembana und Intermac bitte den genauen Schlauchanschluss angeben.
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